
Herstellung von Metallmatrix-Verbundwerkstoffen 
(MMCs) mittels Gasdruckinfiltration (Gaspressure 
Infiltration Casting)

UNSERE SERVICES
•	 Infiltration bzw. Benetzung von porösen Materialien, Fasern 

oder Partikeln mit Al oder Mg und deren Legierungen 
•	 Verbesserung der mechanischen Eigenschaften, Wärmeleit-

fähigkeit bzw. Ausdehnungskoeffizienten 
•	 Grafitinfiltration
•	 Herstellung von Faserverbundwerkstoffen (Lang- und 

Kurzfasern)
•	 Keramikpartikelbenetzung

TECHNISCHE DATEN
•	 Hersteller: H.R. Edgar Machining & Fabrication
•	 Max. Betriebsdruck: 100bar
•	 Max. Betriebstemperatur: 800°C
•	 Max. Vakuum: 0,2mbar
•	 Volumen: 23l
•	 Geometrien:

Max. Probengröße: 100x160mm Durchmesser
Max. Probengröße gerichtete Erstarrung: 17x78x160mm

PRESSURE INFILTRATION CASTING  
MACHINE (P-CAST)
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